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Série CHIRON 08 MAGNUM

Des machines rapides, précises, compactes et aussi polyvalentes que vos applications

D Les centres d'usinage CHIRON de la série 08 MAGNUM font
partie des machines les plus polyvalentes de la
gamme compacte

Ces centres extrémement productifs peuvent étre équi-
pés rapidement, sont d‘une utilisation aisée, trés robustes,
extrémement dynamiques et requiérent peu d‘entretien.
Avec des temps copeau a copeau d’a peine 1,3 secondes,
des accélérations jusqu‘a 2 g et des vitesses de broche
jusqu‘a 40 000 tours/min, ils atteignent des performances
de pointe en matiere de productivité.

La structure modulaire et les nombreuses configura-

tions possibles en résultant, permettent de transformer
n‘importe quelle machine FZ 08 MAGNUM basique en une
solution individuelle idéale.
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Domaines d‘utilisation [04-05]

Concept de la machine [06-09]
Variantes [10-11]
Possibilités d’extension [12-21]
Prestations de service [22-23]

4 FZ08W MAGNUM
avec changeur a
corbeille pour

12 outils et Table
porte-peces a
indexage alternatif
0°/180°
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] Pour une précision dans les moindres détail

Petites pieces, hautes exigences

Industrie automobile: Couverde de carter pour compresseur de climatiseur

Avec la série 08 MAGNUM, CHIRON est un
partenaire reconnu depuis de longues années dans
les domaines suivants :

Industrie automobile et équipementiers
Mécanique générale

Technique médicale

Industrie horlogere et joailliere

Industrie aéronautique

Fabricants de:

- outils

- éléments hydrauliques et pneumatiques
- robinetterie et systémes de fermeture

- appareils optiques

- composants électriques et électroniques
- et bien d'autres encore
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) Domaines d’utilisation [04-05]

Industrie de I'orfévrerie:

Usinage complet de bagues et alliances
a partier de la barre brute (or) et diamantage

2 Technique médicale:
Implants rachidiens en TiAl 6V4
(Ix1xh:30 mm x 20 mm x 6 mm)

3 Industrie aéronautique:
; ‘ Charniéres en aluminium pour avions affectés au
transport de passagers, entierement réalisées a
partir de profilés (passage maximum 80 mm x 80 mm)

4 Industrie horlogere:
B Usinage haute précision et qualité de surface
des composants de I'horlogerie, par ex. boitiers

en acier inoxydable avec préparation au sertissage
5 Industrie automobile:

Roue de compresseur pour turbocompresseur
(@ 50 mm)
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Le principe : vertical et compact

pour une grande productivité au m?

Les avantages du concept:

Bati simple et robuste

Principe du montant mobile vertical

Durabilité et faible entretien

Design compact pour une grande surface de productivité

Grande rigidité et haute stabilité thermique

Entrainements digitaux directs et guidages hors de la zone de travail

Haute précision constante de fonctionnement et positionnement

Zone de travail entierement cartérisée

Carters de protection en lamelles acier

Excellente visibilité et acceés aisé a I'espace d’usinage

Parois lisses et fortement inclinées pour assurer une meilleure
évacuation des copeaux directement dans le convoyeur a copeaux

Installation sans fondations

Accés aisé a tous les éléments pour les travaux de maintenance

Déplacement facilité grace aux roulettes de transport intégrées
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Précision maximum
Haute précision constante dans le fonctionnement et
le positionnement

Carters de protection
de la zone d'usinage avec lamelles acier

Accélération dynamique de la broche
jusqu’a 40.000 tours/min pour outils HSK 40

Changement d‘outil automatique rapide
par systéme pick-up

Table porte-pieces a indexage alternatif pour
chargement et déchargement en temps masqué
avec grandes surfaces d'usinage et alimentation par
joint tournant

Tous les centres d'usinage CHIRON se basent sur le
principe du montant mobile vertical a 3 axes.
Ce qui assure a la machine une précision extréme
et constante car indépendante du poids de la piece



Domaines d‘utilisation [04-05]

) Concept de la machine [06-09]
Variantes [10-11]
Possibilités d’'extension [12-21]
Prestations de service [22-23]

FZ 08K W MAGNUM
avec magasin pick-up a chaine

(24 ou 40 emplacements d’outils) et table
porte-piéces a indexage alternatif 0°/180°
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Modules pour répondre a tous les besoins

Hightech pour les exigences les plus pointues

Le centre FZ 08 MAGNUM est une
construction modulaire qui permet
I'assemblage individualisé de
composants éprouvés, idéalement
adapté aux besoins d‘usinage les
plus divers.

FZ 08K S MAGNUM avec magasin pick-up a chaine et table fixe
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FZ 08 MAGNUM les avantages du process:

Vitesses de broche jusqu‘a 40.000 tours/min.
Changement d‘outil a partir de 0,5 seconde
Temps copeau a copeau a partir de 1,3 secondes
Accélération des axes (X-Y-Z) jusqu‘a 1-1,5-2 g
Avances rapides jusqu‘a 75 m/min

Jusqu'a 226 emplacements d'outils

Interface outil HSK-A 32 ou HSK-A 40

Diametre de I'outil jusqu’a 100 mm

Longeur de I"outil jusqu‘a 160 mm

Poids de I"outil jusqu‘a 1,2 kg

Changement automatique de pieces a usiner en 2,0 secondes

Haute stabilité du process en micro-usinage



Domaines d‘utilisation [04-05]

) Concept de la machine [06-09]
Variantes [10-11]
Possibilités d’extension [12-21]
Prestations de service [22-23]

i &
20
1 Commandes CNC : i
Fanuc ou Siemens au choix 2
2 Téte pivotante CNC
avec positionnement programmable en continu E '
de -20° / +115°. Tres robuste grace aux vis sans fin de

précision précontraintes et sans jeu avec systeme
de mesure directe

3 Changeur a corbeille CHIRON avec 12
emplacement d’outil (HSK-A 32). Grande
productivité grace aux temps copeau a copeau
extrémement courts (a peine 1,3 secondes)

4 Changement d’outil automatique
en procédé pick up a partir de 0,8 seconde (24 ou 40
emplacements d’outils - HSK-A 32 ou HSK-A 40)

Magasin arriére pour la mise a disposition jusqu‘a
226 outils en temps masqué

6 Table porte-piéces a indexage alternatif avec 7 Diviseur pivotant 2 axes 8 Pack technologique usinage de barres avec:
4éme axe CN, équipée pour serrage multiple pour |'usinage sur plusieurs faces A. broche de tournage
B. téte pivotante CN
C. unité de retournement CN
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] Pour chaque piéce, une machine adaptée

Variantes
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) Variantes

FZ 08 W MAGNUM
avec changeur a corbeille

et table porte-piéces a
indexage alternatif: permet
un chargement/déchargement
aisé en temps masqué.

FZ 08K S MAGNUM five axis
avec diviseur pivotant 2 axes :
Centre d'usinage de précision
rapide pour |'usinage automa-
tique et simultané sur 5 axes.

FZ 08K S MAGNUM

avec broche de tournage et
téte pivotante CN : Centre
d‘usinage multifonctions pour
l'usinage automatisé de barres
brutes sur 6 faces.

FZ 08K S MAGNUM

avec table fixe :

Grande capacité pour disposi-
tifs de serrage et diviseurs CN
pour l'usinage sur plusieurs
faces en un seul serrage.
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] Produire plus vite

avec la table porte-piéces a indexage alternatif

Avantages

I Machine de production avec changeur d’outils automatique robuste et
éprouvé (Version FZ 08 W MAGNUM avec changeur a corbeille ou
FZ 08K W MAGNUM avec magasin pick-up a chaine)

Temps copeau ultracourts de 1,3 secondes

Table porte-pieces a indexage alternatif avec cloison de séparation et acces
optimum au déchargement et chargement sans danger et en temps masqué
pendant I'usinage d’une piéce sur |'autre cote de table. Ce qui permet de
réduire au maximum les temps morts (changement de piece en 2 secondes)

Structure avec diviseur CN 2 axes ou diviseur CN avec montage de base

Un espace de travail conséquent pour grandes pieces ou serrages multiples Trés bonne visibilité dans la zone de travail grace aux
grands hublots sur les cotés du carter de protection
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Domaines d‘utilisation [04-05]

Concept de la machine [06-09]
Variantes [10-11]
) Possibilités d’extension [12-21]
Prestations de service [22-23]

1 Changeur a corbeille a 12 emplacements d’outils et
changement d’outil a partir de 0,5 seconde

2 Table porte-piéces a indexage alternatif 0° / 180°
avec espace important pour les dispositifs de serrage
et diviseurs CN, comme par ex. le montage d'un
berceau porte-pieces 4eme axe CN

3 Libre chute des copeaux
et évacuation optimale du réfrigérant et des copeaux

Table porte-piéces a indexage alternatif avec L'espace de travail idéal, avec rincage des montages
importante charge admissible sur la table et (également avec buses de ringage télécommandées
grandes surfaces de serrage (2 x 660 mm x en option), contribue a optimiser le process

350 mm), trame de tous filetés et joint tournant
centralisé pour I'alimentation en énergie
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] Une dynamique au top

Usinage complet sur 5 faces

FZ 08K S MAGNUM five axis, avec diviseur 2 axes intégré et
technique d’entrainement TORQUE sans entretien. La piéce
a usiner est positionnée trés exactement au centre des axes
pivotants, minimisant ainsi les mouvements de compensation
des axes linéaires

Avantages:

Précision maximum en fonctionnement simultané et mode positionnement

Excellent état de surface

Diviseur pivotant 2 axes intégré avec moteur couple TORQUE

Alimentation par joint tournant intégré pour moyens de serrage
sur plateau circulaire

Préparé pour I'automatisation avec palettes porte-pieces équipées de
systemes de serrage

Systeme de palettisation disponible avec stockage des palettes

Usinage de pieces possible en un seul serrage et
extréme qualite d'état de surface garantie
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Domaines d‘utilisation [04-05]

Concept de la machine [06-09]
Variantes [10-11]
) Possibilités d’extension [12-21]
Prestations de service [22-23]

Le centre CHIRON FZ 08K S MAGNUM five
axis permet d’obtenir des états de surface de
haute qualité, de fabriquer les plus fines
structures, de percer les trous les plus petits,
d’usiner rainures, poches, et géométries avec
des tolérances d'a peine quelques um,
rapidement, et un processus sar et de facon
économique

Options CN haute permormance Copeaux et réfrigérant tombent directement
pour faciliter le fraisage simultané sur 5 axes dans le grand puits d’élimination central
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