Vorsprung in Sekunden

Kompakte Fraszentren fir hohe Prazision
und Einsatzvielfalt

www.chiron.de




CHIRON Baureihe 08

Schnell, prazise, kompakt und so vielseitig wie Ihre Fertigungsaufgaben

oiefh

P Die Fertigungszentren der CHIRON Baureihe 08 gehéren
zu den vielseitigsten Serienmaschinen in der Kompakt-
klasse.

Die Hochleistungszentren sind schnell zu rusten, einfach
zu bedienen, sehr stabil, hochdynamisch und wartungs-
arm. Mit Span-zu-Span-Zeiten ab 1,3 s, Achsbeschleuni-
gungen bis 2 g und Spindeldrehzahlen bis 40.000 min-'
setzen sie Bestmarken in der Flachenproduktivitat.

Durch den modularen Aufbau und daraus resultierende,
zahlreiche Konfigurationsmaglichkeiten lasst sich jede

FZ 08-Basismaschine zu einer perfekten Individuallésung
zusammenstellen.

CHIRON Baureihe 08




4 FZ08W MAGNUM
mit Korbwechsler fur
12 Werkzeuge und
Werkstuickwechsel-
einrichtung 0°/180°
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| ] Fur Prazision bis ins kleinste Detail

Kleine Teile — hohe Anspriiche

Automotive: Gehausedeckel fur Klimakompressor

CHIRON ist mit der Baureihe 08 seit vielen Jahren
ein weltweit bewahrter Partner fur:

Automobilindustrie und Zulieferbetriebe
Maschinenbau

Medizintechnik

Uhren- und Schmuckhersteller
Aerospace

Hersteller von:

- Werkzeugen

- Hydraulik- und Pneumatikteilen

- Armaturen und Beschlagen

- Optischen Geraten

- Elektro- und Elektronikkomponenten
- u.va.
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) Einsatzbereiche [04-05]

Schmuckindustrie:
Komplettbearbeitung von Ringen aus Stan-
genmaterial (Gold) und Diamantieren

2 Medizintechnik:
Wirbelsaulen-Implantat aus TiAl 6V4
(LxBxH:30 mm x 20 mm x 6 mm)

3 Aerospace:
; ‘ Alu-Scharnier fur Passagierflugzeuge,
komplett vom Profil gefertigt
(bis max. Durchlass 80 mm x 80 mm)

4 Uhrenindustrie:
Bearbeitung von Uhrenkomponenten mit
B hoher Prazision und Oberflachengtite, z. B.
Gehéausen aus Edelstahl mit Vorbereitung
zum Steinesetzen (Sertissage)

5 Automotive:
Verdichterrad fur Turbolader (& 50 mm)
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Das Prinzip — vertikal und kompakt
far hohe Flachenproduktivitat

Konzeptionelle Vorteile:

Einfacher, robuster Grundaufbau

Vertikal-Fahrstander-Prinzip

Wartungsarm und langlebig

Kompaktes Design fur hohe Flachenproduktivitat

Hohe Steifigkeit und thermische Stabilitat

Digitale Direktantriebe und Fihrungen auBerhalb des Arbeitsraums

Hohe Lauf-, Positionier- und Dauergenauigkeit

Vollgekapselter Arbeitsraum

Schutzabdeckung aus Edelstahl-Lamellen

Sehr gut einsehbarer und zuganglicher Arbeitsraum

Glatte, steil abfallende Wande fr idealen Spanefluss
direkt in den Spanefoérderer

Fundamentfreie Aufstellung

Servicefreundliche Zuganglichkeit zu allen Aggregaten
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Hochste Prazision
Hohe Lauf-, Positionier- und Dauergenauigkeit

Arbeitsraum-Schutzabdeckung
aus Edelstahl-Lamellen

Die Spindel beschleunigt HSK 40-Werkzeuge
hochdynamisch auf bis zu 40.000 min”'

Schneller, automatischer Werkzeugwechsel
im Pick-up-Verfahren

Werksttckwechseleinrichtung flr hauptzeitparalelles
Be- und Entladen mit groBen Aufspannflachen und
Medienzufuhrung

Alle CHIRON Fertigungszentren basieren auf dem
Vertikal-Fahrstander-Prinzip mit 3 Achsen

im Werkzeug. Dadurch ist die Genauigkeit der
Maschine unabhédngig vom Werkstickgewicht,
so dass stets hochste Prézision erzielt wird



Einsatzbereiche [04-05]

) Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
Ausbaumoglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

4 FZ 08K W MAGNUM
mit Pick-up-Kettenmagazin (24 bzw. 40 Werkzeug-
platze) und Werkstickwechseleinrichtung 0°/180°
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] Module fiir jede Anforderung

Hightech fir hochste Anspriche

Die Baureihe 08 ist modular
aufgebaut und erméglicht mit
ihren bewahrten Komponenten
die ideale Anpassung an unter-
schiedliche Aufgabenstellungen.

FZ 08K S MAGNUM mit Pick-up-Kettenmagazin und Starrtisch

FZ 08 Prozessvorteile:

Spindeldrehzahlen bis 40.000 min™’

Werkzeugwechsel ab 0,5 s

Span-zu-Span-Zeit ab 1,3 s

Achsbeschleunigung (X=Y-Z) bis 1-1,5-2 g

Eilgange bis 75 m/min

Bis zu 226 Werkzeugplatze

Werkzeugschnittstelle HSK-A 32 oder HSK-A 40

Werkzeugdurchmesser bis 100 mm

Werkzeuglange bis 200 mm

Werkzeuggewicht bis 1,2 kg

Automatischer Werkstlckwechsel in 2,0 s

Hohe Prozessstabilitat bei filigraner Bearbeitung
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Einsatzbereiche [04-05]

) Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
Ausbaumoglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

r

o
20
1 CNC-Steuerungen, ! [
wahlweise von Fanuc oder Siemens
2 NC-Schwenkkopf mit stufenlos programmierbarer
Positionierung im Bereich von -20° / +115°. 8 '
Sehr robust durch gegeneinander spielfrei vorgespann-

tes Prazisionsgetriebe mit direktem Mess-System.

3 CHIRON-Korbwechsler mit 12 Werkzeugplatzen
(HSK-A 32). Hohe Produktivitat durch kirzeste
Span-zu-Span-Zeiten von 1,3 s

4 Automatischer Werkzeugwechsel
im Pick-up-Verfahren ab 0,8 s (24 bzw. 40
Werkzeugplatze - HSK-A 32 oder HSK-A 40)

5 Hintergrundmagazine fir die hauptzeitparallele
Bereitstellung von bis zu 226 Werkzeugen

6 Werkstlckwechseleinrichtung mit 4. NC-Achse, 7 2-Achs-Schwenkrundtisch 8 Technologiepaket Stangenbearbeitung mit:
ausgeristet fur Mehrfachaufspannung fur die Mehrseiten-Bearbeitung A. Drehspindel
B. NC-Schwenkkopf
C. NC-Linear- und Wendeeinheit

www.chiron.de



] Fur jedes Teil die passende Maschine

Varianten
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) Varianten

FZ 08 W MAGNUM
mit Korbwechsler und Werk-
stiickwechseleinrichtung:

ermoglicht bequemes haupt-

zeitparalleles Be- und Entladen.

FZ 08K S MAGNUM five axis
mit 2-Achs-Schwenkrundtisch:
Schnelles Prazisions- Fertigungs-
zentrum fur die 5-Achs-Simul-
tan- und Komplettbearbeitung.

FZ 08K S MAGNUM

mit Drehspindel und
NC-Schwenkkopf:
Multifunktionales Fertigungs-
zentrum fur das automatisierte
6-Seiten-Komplettbearbeiten
von Stangenmaterial.

FZ 08K S MAGNUM

mit Starrtisch:

Jede Menge Platz fur Vorrich-
tungen und NC-Rundtische
fur die Mehrseitenbearbei-
tung in einer Aufspannung.

www.chiron.de




[] Schneller fertigen

mit Werkstlckwechseleinrichtung

lhre Vorteile:

I Produktionsmaschine mit bewdhrtem, robusten automatischen Werkzeug-
wechsler (Ausfuhrung als FZ 08 W MAGNUM mit Korbwechsler
bzw. als FZ 08K W MAGNUM mit Pick-up-Kettenmagazin)

Kirzeste Span-zu-Span-Zeiten ab 1,3 s

Werkstuckwechseleinrichtung mit Mittentrennwand und bester Zugdnglichkeit
zum gefahrlosen hauptzeitparallelen Ent- und Beladen, wahrend auf der
anderen Tischseite bearbeitet wird. Dadurch werden die Nebenzeiten auf ein

Minimum reduziert (Werkstlickwechselzeit 2 s)

Aufbau mit 2-Achs-NC-Rundtisch bzw. NC-Rundtisch mit Grundvorrichtung

Mehr Arbeitsraum fr groBere Werkstlicke bzw. Mehrfachaufspannungen Sehr gute Sicht in den Arbeitsraum durch groBe
Seitenfenster in der Spritzschutzverkleidung
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Einsatzbereiche [04-05]

Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
) Ausbauméglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

1 Korbwechsler mit 12 Werkzeugpléatzen
und Werkzeugwechsel ab 0,5 s

2 Werkstuckwechseleinrichtung 0° / 180°
mit viel Platz fur Vorrichtungen und NC-Rundtische,
wie z. B. den Aufbau einer Werksttickwiege als
4. NC- Achse

3 Hindernisfreier Spanefall sowie zuverlassige
Kihlmittel- und Spaneentsorgung

Werkstlckwechseleinrichtung mit hoher Idealer Arbeitsraum mit Vorrichtungsspulung
Tischzuladung und groBen Aufspannflachen (auch optional mit gesteuerten Spuldisen) tragt
(2 x 660 mm x 350 mm), Rasterbohrbild sowie zur Prozessoptimierung bei

zentralem Verteiler fur Energiezufhrungen
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L] Dynamik auf hochstem Niveau
5-Achs-Komplettbearbeitung

FZ 08K S MAGNUM five axis mit integriertem
2-Achs-Rundtisch und wartungsfreier TORQUE-
Antriebstechnik. GroBer Schwenkbereich + 100 °

Das Werkstuck wird exakt im Zentrum der
Schwenkachsen positioniert, was Ausgleichsbewegungen
der Linearachsen minimiert.

lhre Vorteile:

I Hochste Prazision im Positionier- und Simultanbetrieb
1 Hervorragende Oberflachenqualitat
I Integrierter 2-Achs-Schwenkrundtisch mit TORQUE-Antriebstechnik

I Integrierte 6-fach Medienzufuhrung fur Spannmittel auf der
Planscheibe bis zu @ 245 mm

I Vorbereitet fur die Automatisierung durch Werksttcktrager-
paletten mit Nullpunkt-Spannsystemen

I Palettiersystem mit Palettenspeicher erhaltlich

In einer Aufspannung lassen sich Werkstcke
mit hoher Oberflachenqualitat bearbeiten
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Einsatzbereiche [04-05]

Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
) Ausbauméglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

Mit der CHIRON FZ 08K S MAGNUM five axis
gelingen glanzende Oberfldchen, feinste Struk-
turen, kleinste Bohrungen, Nuten, Taschen,
Passungen und Geometrien mit Toleranzen von
wenigen um — prozesssicher, wirtschaftlich und
schnell.

Hochleistungsfahige Steuerungsoptionen Spane und KuhImittel gelangen direkt in den
vereinfachen das 5-Achs-Simultanfrasen groBen, zentralen Entsorgungsschacht

www.chiron.de



Flexibel und prazise am laufenden Meter

Komplettbearbeitung von Stangenmaterial

Multifunktionales Fertigungs-
zentrum mit NC-Schwenkkopf
fur die 6-Seiten-Bearbeitung

lhre Vorteile:

I Multifunktionale Bearbeitung: Frasen, Drehen, Bohren,
Gewinden, Trennen, Messen in einer Maschine

6-seitiges Komplettfertigen

Beste Bearbeitungsqualitat durch weniger Umspannvorgange

Auftragsdurchlauf- und Bearbeitungszeiten sowie innerbetriebliche

Logistikprozesse werden deutlich reduziert

Autonome Fertigung

Individuelle Material-Zufuhrlésungen (Stangenlader / Stangenlademagazin)

Wassergekiihlte Drehspindel

Bearbeitung von Stangenmaterial von bis zu & 42 mm
in der Hauptdrehspindel. Platzsparend integrierte
Gegenspindel fur die Ruckseitenbearbeitung

Spannkraft hydraulisch einstellbar

Gegenspindel fur Drehbearbeitung der Werksttckrickseite

16 |  CHIRON Baureihe 08



Einsatzbereiche [04-05]

Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
) Ausbauméglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

Einschwenken der Gegenspindel fur die Nach der drehzahlsynchronisierten Ubergabe und Fur die Ruckseitenbearbeitung schwenkt die
Ubernahme des Werkstiickes aus der dem Einspannen wird das Werkstlick abgestochen Gegenspindel zurtick in die Ausgangsposition

Hauptdrehspindel
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Profit vom Profil
Komplettbearbeitung von unterschiedlich
langen Werkstiicken aus Strangpressprofilen

lhre Vorteile:
I Automatische Werkstlckproduktion im Durchlauf

1 ProfilgroBen bis 80 mm x 80 mm
I Frasen, Bohren, Senken, Reiben, Gewinden, Ablangen, Trennen
I Flexibler und zuverlassiger als Sondermaschinen

I Kostenginstiges Spannsystem
I Schnelles UmrUsten bei Variantenfertigung
I Minimale Rustkosten bei wechselnden LosgréBen und Varianten

I |deal fir Mehrmaschinenbedienung durch autonome Fertigung
I Anwendungsspezifisches / kundenindividuelles Be- und Entladehandling

I Spindeldrehzahlen bis zu 30.000 min-',

I Achsbeschleunigungen von bis zu 2 g
I Eilganggeschwindigkeit bis 75 m/min

I Werkzeugwechsel 0,8 s

CHIRON Baureihe 08
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Einsatzbereiche [04-05]

Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
) Ausbauméglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

Spannbacken fir unterschiedliche Profile Die Profile werden zwischen zwei synchronisierten NC-Rundachsen

lassen sich schnell und kostenguinstig herstellen prazise geflhrt, lagegenau positioniert und zuverlassig gespannt

Das Multi Profil System MPS 08 MAGNUM ist ein gleichermaBen

vielseitiges wie hoch produktives Fertigungszentrum fur die Rundum- und
Langsbearbeitung von Profilstangen. Die Einsatzmdglichkeiten sind nahezu
unbegrenzt. Das Fertigungszentrum bearbeitet Werkstticke beliebiger Lange

direkt von Profilen kontinuierlich und komplett. Ob Frasen, Bohren, Senken, Reiben,
Gewinden - alles ist moglich. Und dabei spielt es keine Rolle, ob Serienteile oder

Varianten auf dem Fertigungsplan stehen.

Integrierte Sage fur das prazise Ablangen
der fertig bearbeiteten Profilwerkstlcke
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Automatisch einen Schritt weiter

Automationslésungen und Optionen fir die Komplettfertigung

Flexible und kostengunstige Losung als Flexibles System mit zwei autarken Fertigungs-
kompakte Einheit aus Fertigungszentrum, zentren, zentralem Be- und Entladeroboter
Handlingroboter, Werksttickspeicher, Starr- sowie Roh- und Fertigteilemagazin. Das Kon-
tisch oder optional mit Werksttckwechsel- zept der FLEXCELL DUO eignet sich ideal fur
einrichtung ( 0°/ 180°) fur das hauptzeit- die Kombination von ein- und mehrspindligen
parallele Be- und Entladen. Maschinenmodellen.

mit integrierter Standard-Automation

Individuelle Automationslésungen:

I Aufgabenspezifische Zufiihrung: Werkstiickmagazine
(z. B. Paletten) und Zufihreinrichtungen (z. B. Lademagazine)

I Knickarm- bzw. Portalroboter

I Maschinenintegrierte Greifer

I Inprozessmessen der Werkstlicke
I Werkzeugbruchkontrolle

I Werkzeugvermessung

Spindelgreifer fir maschinenintegriertes
Werkstuckhandling
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Einsatzbereiche [04-05]

Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
) Ausbauméglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

Flexible Fertigungszelle fur die automatisierte
Komplettbearbeitung ab LosgréBe 1 mit
Palettenwechsler / -speicher (bis 51 Paletten)
und bis zu 226 Werkzeugplatzen.

VIE

Multi Pallet Changer (MPC)

Maschinenintegrierte Werksttickvermessung CHIRON Laser-Control zur Werkzeugbruch- Automatischer Wechsel von Paletten mit Nullpunkt-
mittels 3D-Tastsystem kontrolle, Werkzeugvermessung und zur Spannsystem, NC-gesteuert, bei hoher Wiederhol-
Maschinenkompensation genauigkeit (mannloser Betrieb).
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