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mono-broches et multi-broches
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Série CHIRON 12
Technologie de pointe aux qualités exceptionnelles en termes de productivité

En terme de rapidité, de diversité d’applications et de 
compacité de l’ensemble, les centres d’usinage CHIRON 
de la série 12 font partie des meilleures machines-outils de 
leur catégorie. La diversité des confi gurations et le 
large éventail des options permettent de réaliser la 
solution idéale adaptée à chaque mission. Les centres 
d’usinage sont disponibles avec 1 broche, 2 ou 4 broches. 
Les temps de copeau à copeau à partir de 2,1 secondes, 
les avances rapides jusqu’à 75 m / min et les accélérations 
jusqu’à 2 g placent la série 12 en tête pour la productivité.

Vos avantages: Usinage à faible coût pièce avec des 
tolérances minimum pour une excellente qualité d’état 
de surface.

Série CHIRON 12
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DZ 12K W
Centre d’usinage à double broche 
avec, table porte-pièces 0° / 180° 
et diviseur CN.

www.chiron.de



4  I

1

Une précision sans compromis
Qualité exceptionnelle pour un faible coût pièce

Avec la série 12, CHIRON est un partenaire 
mondialement réputé depuis des années dans les 
secteurs suivants:

I Industrie automobile et équipementiers 
I Mécanique générale 
I Technique médicale 
I Industrie de l’horlogerie et de l’orfèvrerie 
I Industrie aéronautique 
I Fabricants de: 
 - outils 
 - composants hydrauliques et pneumatiques 
 - robinetterie et ferrures 
 - appareils optiques 
 - composants électriques et électroniques 
 - et bien d’autres encore 

Série CHIRON 12

Mécanique générale: Usinage intégral de pièces cubiques sur 5 faces, carter par exemple (L x l x H: 205 mm x 150 mm x 30 mm).
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Domaines d’utilisation [ 04 - 05 ]

Concept de la machine [ 06 - 09 ]

Variantes [ 10 - 11 ]

Possibilités d’extension [ 12 - 21 ]

Prestations de service [ 22 - 23 ]

1 Industrie automobile: Usinage de boîtiers 

 en tous genres, bloc-cylindres pour 

 compresseurs par exemple 

 (L x l x H: 152 mm x 115 mm x 110 mm).

2 Industrie automobile: Usinage de diverses 

 pièces de structure, par ex. couvercles pour 

 pompe à huile.

3 Industrie automobile: Usinage multi-

 broches pour un faible coût pièce

 de composants pour injecteurs, 

 comme les corps d’injection par exemple de 

 42CrMoS4 (Ø x L: 17 mm x 120 mm).

4 Technique médicale: Fabrication 

 d’éléments de précision

 comme des platines par ex. 

 (L x l x H: 60 mm x 20 mm x 3 mm).

5 Industrie aéronautique: Usinage simultané

 sur 5 axes par ex. blisk en titane (Ø 108 mm).
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1 Les centres d’usinage CHIRON sont tous basés sur le 
 principe du montant mobile vertical avec 3 axes. 
 Ce qui assure à la machine une précision extrême et 

 constante car indépendante du poids de la pièce. 

2 Espace d’usinage entièrement fermé avec une 

 protection en lamelles acier.

3 Précision maximum grâce à l’entraînement digital 

 direct pour les axes X, Y et Z avec système direct de 

 mesure absolue.

4 Table porte-pièces avec tables circulaires pivotantes 

 2 axes intégrées (avec 1 ou 2 satellites), système direct 

 de mesure absolue de la course, blocage pneumatique 

 et conduits d’alimentation.

5 Bonne visibilité et accès aisé à l’espace d’usinage.

I Principe du montant mobile vertical  

I Bâti simple et robuste

I Durabilité et faible entretien

I Disposition compacte pour une grande surface de productivité 

I Grande rigidité et haute stabilité thermique

I Bâti de la machine en fonte minérale

I Entraînements digitaux directs et guides hors de l’espace d’usinage

I Haute précision de fonctionnement, positionnement et endurance

I Espace d’usinage entièrement cartérisé 

I Protections en lamelles en acier  

I Bonne visibilité et accès aisé à l’espace d’usinage

I Changeur d’outils breveté (magasin à chaîne)

I Jusqu’à 64 outils sur un espace minimum, entièrement intégré
 dans l’infrastructure de la machine et donc en dehors de l’espace d’usinage

I Parois lisses à forte inclinaison pour une évacuation idéale des copeaux
 directement dans le convoyeur à copeaux (évacuation centrale des copeaux)

I Installation ne nécessitant pas de fondations

I Accès aisé à tous les groupes pour les opérations de maintenance

Les avantages du concept:

Le principe : vertical, rapide et compact
L’usinage intégral haute précision pour un faible coût pièce

Série CHIRON 12
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FZ 12K W
Avec magasin à chaîne pick-up (jusqu’à 64 

emplacements d’outils), table porte-pièces 

0° / 180° et table circulaire pivotante 2 axes 

intégrée pour le chargement et 

déchargement en temps masqué.

www.chiron.de

Domaines d’utilisation [ 04 - 05 ]

Concept de la machine [ 06 - 09 ]

Variantes [ 10 - 11 ]

Possibilités d’extension [ 12 - 21 ]

Prestations de service [ 22 - 23 ]
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Série CHIRON 12

Des modules adaptés à chaque utilisation
Une diversité unique pour une plus grande fl exibilité

I Vitesses de broche jusqu’à 40 000 tours/min

I Changement d’outil à partir de 0,6 seconde

I Temps copeau à copeau à partir de 2,1 secondes 

I Accélération des axes ((X-Y-Z) jusqu’à 1,0-1,5-2,0 g  

I Avances rapides jusqu’à 75 m/min  

I Jusqu’à 177 emplacements d’outils 

I Interface outil HSK-A 50 / HSK-A63

I Diamètre de l’outil jusqu’à 125 mm 

I Longueur de l’outil jusqu’à 250 mm  

I Poids de l’outil jusqu’à 5,0 kg  

I Indexage table porte-pièces en 2,0 secondes 

I Productivité maximum sur espace minimum

Les avantages du process:

FZ 12K S: Centre d’usinage multifonctions avec tête pivotante CN pour l’usinage automatisé de barres sur 6 faces.
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Table porte-pièces 0° / 180° pour le chargement et 

déchargement principal en temps masqué avec 4ème axe 

CN et contre-palier pour plaque outillage.

Table circulaire pivotante 2 axes avec 1 ou 2 plateaux. 

Le plateau circulaire permet le serrage hydraulique

ou pneumatique des pièces.

Pack technologique pour usinage de barres avec:
A. Broche de tournage

B. Tête pivotante CN

C. Unité CN linéaire avec retournement

Domaines d’utilisation [ 04 - 05 ]

Concept de la machine [ 06 - 09 ]

Variantes [ 10 - 11 ]

Possibilités d’extension [ 12 - 21 ]

Prestations de service [ 22 - 23 ]

1 Commandes CNC, Siemens ou Fanuc.

2 La série 12 comprend également les centres 
 d’usinage haute production à 2 ou 4 broches.

3 Tête pivotante CN avec positionnement program-
 mable en continu de -10° à +100°. Avec système de 
 mesure direct,  très robuste grâce à la précontrainte 
 sans jeu des éléments opposés.

4 Changement d’outils automatique
 en mode pick-up à partir de 0,9 seconde
 (24 / 48 / 64 emplacements d’outils).

5 Changeur d’outils à corbeille CHIRON
 à 20 emplacements (SA 40 / HSK A-63):
 Productivité élevée grâce aux temps de changement 
 d’outils les plus courts à partir de 0,9 seconde et aux 
 temps copeau à copeau à partir.

6 Magasin arrière pour la mise à disposition de 
 105 ou 177 outils en temps masqué.
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Une machine adaptée à chaque pièce
Série 12 - Variantes
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Domaines d’utilisation [ 04 - 05 ]

Concept de la machine [ 06 - 09 ]

Variantes [ 10 - 11 ]

Possibilités d’extension [ 12 - 21 ]

Prestations de service [ 22 - 23 ]

FZ 12K S fi ve axis
avec table circulaire pivotante 
2 axes pour l’usinage 5 axes.

FZ 12K S avec broche de 
tournage et tête pivotante 
CN. Centre multifonctions 
pour l’usinage complet de 
barres sur 6 faces.

DZ 12K W
Centre d’usinage bi-broches
avec système de changement 
de pièce 0° / 180° pour un 
chargement et déchargement 
confortables en temps masqué.

FZ 12 W MAGNUM
centre d‘usinage avec 
changeur d‘outils à corbeille 
et table porte-pièces 
indexable 0° / 180° pour 
chargement et déchargement 
aisés en temps masqué.
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Précision et dynamique top niveau
Usinage complet sur 5 faces

I Table circulaire pivotante 2 axes avec systèmes de mesure directs

I Précision maximum en fonctionnement simultané et mode positionnement

I Excellent état de surface 

I Alimentation à 6 conduits pour les moyens de serrage sur le plateau 

I 4ème axe entraîné par engrenage de précision précontraint sans jeu

I 5ème Axe avec entraînement direct digital par moteur couple TORQUE

I Vitesse de rotation 5ème axe jusqu’à 1000 tours/min pour tournage

I Préparé pour l’automatisation avec système de serrage avec
 prise d’origine et palettes porte-pièces

Vos avantages:

Table circulaire pivotante 2 axes avec surfaces de serrage 
d’appoint à droite et à gauche du plateau circulaire 
I Zone de pivotement ± 120°
I Plateau circulaire Ø 280 mm ou carré 450 mm x 450 mm
I Vitesse de rotation 5ème axe 200 tours/min
I Systèmes de mesure directs
I Trame de trous fi letés M16 x Ø 15H7x50 mm
I Charge admissible 320 kg 

Série CHIRON 12

FZ 12K S fi ve axis
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1 FZ 12K S fi ve axis avec table circulaire pivotante 

 2 axes et technique d’entraînement TORQUE à 

 faible entretien. Usinage de pièces possible en un 

 seul serrage et extrême qualité d’état de surface.

2 Centre d’usinage double broche DZ 12K W 
 avec table circulaire pivotante 2 axes et 2 plateaux.

3 Copeaux et réfrigérant tombent directement dans 

 la goulotte d’évacuation centrale.

Opérations réalisées simultanément sur 
5 axes avec options de commande haute 

performance Les corps dynamiques complexes 

sont exécutés dans la forme et les dimensions 

souhaitées avec rapidité et précision fenêtres 

latérales  intégrées dans l’habillage 

anti-éclaboussure.

Bonne visibilité dans l’espace d’usinage et
l’observation du process. Idéal pour la 

préparation avec diviseur CN 2 axes pivoté.

Domaines d’utilisation [ 04 - 05 ]

Concept de la machine [ 06 - 09 ]

Variantes [ 10 - 11 ]

Possibilités d’extension [ 12 - 21 ]

Prestations de service [ 22 - 23 ]
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I Machine de production avec table porte-pièces
 automatique, robuste et éprouvée 

I Temps de copeau à copeau ultracourts de 2,4 secondes

I Table porte-pièces pur réduire les temps morts au maximum. 
 (changement de pièce en 2,0 secondes) 

I Table porte-pièces avec cloison de séparation et accès optimum au 
 déchargement et chargement sans danger et en temps masqué 
 pendant l’usinage d’une pièce sur l’autre côté de table

I Structure avec diviseur CN 2 axes ou diviseur CN avec montage de base

I Davantage d’espace de travail pour grandes pièces ou serrages multiples

Fabrication jusqu’à 40% plus rapide
grâce à l’usinage multi-broches et au changement automatique des pièces

Vos avantages:

Série CHIRON 12

DZ 12K W

Table porte-pièces pour le chargement et 

déchargement en temps masqué avec charge 

élevée sur la table et grandes surfaces de serrage, 

trame de trous fi letés et distribution centrale de 

l’alimentation en énergie.

La combinaison de 2 broches et d’un 
quadruple dispositif de serrage permet 
d’économiser jusqu’à 40 % des coûts. Une 
productivité doublée sur une machine 
signifi e une diminution de près de 50 % 
du temps d’usinage. En outre, l’option de 
l’axe rotatif à commande CN permet 
d’usiner plusieurs faces.
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Table circulaire pivotante 2 axes intégrée 
avec 2 plateaux circulaires.

TZ 12K W: Version conçue pour 
le perçage profond avec 4 broches haute 

performance et table indexable pour chargement 

et déchargement en temps masqué

- Perçage profond avec arrosage à travers la 

  broche (180 bar)

- Profondeur de perçage jusqu’à 

  100 mm x D 150 mm.

Domaines d’utilisation [ 04 - 05 ]

Concept de la machine [ 06 - 09 ]

Variantes [ 10 - 11 ]

Possibilités d’extension [ 12 - 21 ]

Prestations de service [ 22 - 23 ]

TZ 12K W

Variantes de tables adaptées aux 
applications individuelles

Les centres d’usinage 12 sont disponibles 
avec table fi xe et table à indexage 
alternatif. Les diviseurs CN à 
1 ou 2 plateau(x) circulaires peuvent être 
intégrés pour permettre l’usinage intégral 
des pièces les plus complexes. CHIRON 
fournit également des tables porte-pièces 
avec diviseurs CN et contre-paliers.

L’effet multiplicateur plus de broches, plus de 
tranchants, plus de profi t

Les centres d’usinage multi-broches de CHIRON 
permettent à leur utilisateur d’augmenter leurs 
performances de multiples façons. Machine, 
changement d’outils et de pièces, systèmes 
de serrage, sont des outils modernes haute 
performance et de qualité exceptionnelle, 
parfaitement adaptés les uns aux autres dans 
le but de garantir un déroulement des process 
en toute sécurité.


