Des secondes d’avance

Centres de fraisage rapides et performants, mono- ou bi-broches,
pour une production de séries a haut rendement
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] Série CHIRON 15

Technologie de pointe: stabilité, performance et précision maximum

En termes de rapidité, de fiabilité, de diversité
d'applications et de compacité de I'ensemble, les
centres d’'usinage CHIRON de la série 15 font partie
des meilleures machines-outils de leur catégorie.
Elles disposent de réserves impressionnantes pour
de puissantes capacités de fraisage. La diversité
des configurations et le large éventail des options
permettent de réaliser la solution idéale adaptée

a chaque application.

Les centres d'usinage sont disponibles avec

1 broche ou 2 broches, soit avec changeur d’outils
a corbeille ultra-rapide, soit avec le magasin
d’outils pick-up.

Les temps de copeau a copeau a partir de

1,7 secondes, les avances rapides jusqu’a 75 m / min
et les accélérations jusqu’a 12 m / s?placent la

série 15 en téte de la productivité. La construction
modulaire permet de transformer n’importe quelle
machine 15 basique en une solution individuelle
parfaite. Vos avantages avec la série 15: haute
précision, excellente performance d’usinage et
grande disponibilité pour un faible colt piece.

DZ 15 W MAGNUM high speed (illustr.) )
Centre d'usinage a double broche avec changeur
d’outils a corbeille (2 x 12 emplacements d’outils)
et table palettisée intégrée.
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[] Une précision sans compromis

Grande diversité d'usinage des pieces, excellent état de surface

Industrie automobile: Usinage de boftiers en tous genres, boitiers de direction par exemple (L x [ x H : 535 x 100 x 100 mm)

Avec les concepts de production de la série 15, CHIRON est,
depuis de longues années, reconnu dans le monde entier
comme un partenaire éprouvé dans les secteurs suivants:

Industrie automobile et équipementiers
Mécanique générale

Technique médicale

Industrie aéronautique

Fabricants de:

- outils

- composants hydrauliques et pneumatiques
- robinetterie et ferrures

- appareils optiques

- composants électriques et électroniques
- et bien d'autres encore
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) Domaines d’application [04-05]

Industrie automobile: Usinage bi-broches
a faible cott piece de systémes de freinage.
Exemple: Labyrinthe pour boite de vitesse

automatique (L x I x H 270 x 245 x 45 mm)

Technique médicale: Fabrication de pieces
de précision. Exemple: Protheses de rotule
(LxIxH103x48x59 mm)

Industrie aéronautique: Usinage complet
sur 4 faces de profils extrudés avec la

MPS 15. Exemple: rails de siége d'avions
(LxIxH3210x50x82mm)

Mécanique générale: Usinage complet

sur 5 faces. Exemple: couvercles de carter en
magnésium pour trongonneuses a moteur
(Lx1xH320 x 140 x 65 mm)

Technique de précision: Fabrication haute
précision de composants. Exemple: balance de
précision (L x I x H 130 x 120 x 44 mm)

www.chiron.de



Le principe: vertical, rapide et performant

pour un haut débit d’enlévement de copeaux

Les avantages du concept:

Principe du montant mobile vertical

Bati machine en fonte minérale particulierement stable et robuste

Disposition compacte pour une grande surface de productivité

Haute stabilité thermique

Entrainements digitaux directs et rails de guidage hors de la zone de travail

Haute précision de fonctionnement, positionnement et endurance

Haute capacité d'usinage et grande précision

Espace d’'usinage entiérement cartérisé

Protection en lamelles en acier

Excellente visibilité et acces aisé a I'espace d'usinage

Parois lisses a forte inclinaison pour une évacuation idéale des copeaux
directement dans le convoyeur a copeaux (évacuation centrale des copeaux)

Implantation flexible des machines avec évacuation des copeaux
sur le coté ou vers l'arriére au choix

Longévité et faible entretien

Installation flexible de la machine ne nécessitant pas de fondations particuliéres

Acces aisé a tous les groupes pour les opérations de maintenance

Concept de protection: Espace d'usinage Chute de copeaux centralisée: Copeaux et
entiérement cartérisé avec une protection réfrigérant tombent directement dans la
en lamelles en acier. goulotte d'évacuation centrale.

Table porte-pieces indexable avec diviseurs

pivotants CN, contre-paliers et conduits
d'alimentation.
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Bonne visibilité et acces aisé a I'espace
d’usinage



Domaines d’application [04-05]

) Concept de la machine [06-09]
Variantes [10-11]
Possibilités d’'extension [12-21]
Prestations de service [22-23]

1 Précision maximum grace a I'entrainement digital
direct pour les axes X, Y et Z avec systéme direct
de mesure absolue.

A

FZ 15 W MAGNUM high speed

avec changeur d’outils a corbeille, table
porte-piéces indexable 0° / 180° pour le
chargement et déchargement en temps
masqué et axes rotatifs CN.
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] Des modules adaptés a chaque utilisation

Diversité unique en son genre pour une flexibilité maximum

FZ 15K &

By B ks

FZ 15K S five axis: Centre d'usinage avec diviseur pivotant CN 2 axes pour |'usinage complet sur 5 faces.

Les avantages du process:

I Vitesses de broche jusqu’a 20.000 tours / min

I Temps de changement d’outil a partir de 0,9 seconde
I Temps copeau a copeau a partir de 1,7 secondes

I Accélération des axes jusqu’a 12 m / s?

I Avances rapides jusqu’a 75 m / min

I Jusqu’a 187 emplacements d’outils

I Interface outil SA 40 / HSK-A-63

I Diametre de I'outil jusqu’a 175 mm

I Longueur max. de |'outil 300 mm

I Poids de I'outil jusqu'a 10 kg

I Indexage table porte-piéces a partir de 1,9 secondes

I Productivité maximum sur espace minimum
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Domaines d’application [04-05]

) Concept de la machine [06-09]
Variantes [10-11]
Possibilités d'extension [12-21]
Prestations de service [22-23]

Les centres d'usinage de la série 15 sont 1 Commandes CNC, disponibles au choix en marque
modulables et permettent de composer la Siemens ou Fanuc.

solution idéale adaptée aux besoins d’usinage 2 Changeur d'outils & corbeille CHIRON

les plus divers. a 20 emplacements (SA 40 / HSK A-63):

- Productivité élevée grace aux temps de changement
d’outils les plus courts a partir de 0,9 seconde et aux
temps copeau a copeau a partir de 1,7 secondes

- Diameétres et longueurs d’outil grandes dimensions

- Utilisation d’outils spéciaux, préhenseurs de piéces
et tétes angulaires

3 Changement d’outils automatique en mode pick-up
a partir de 0,9 seconde (48 emplacements d’outils HSK A-63).
La gamme de la série 15 comprend des centres d'usinage-
bi broches haute production (2 x 24 emplacements d’outils
HSK A-63).

4 Magasins arriéres pour la mise a disposition
jusqu'a 187 ou bien 2 x 79 emplacements d’outils en
temps masqué.

| i
”_!11“.'_”.
L

Table porte-piéces indexable 0° / 180° pour le Table circulaire pivotante 2 axes avec 1 ou 2 satellites. MPS 15: Usinage complet et automatique haute
chargement et déchargement en temps masqué avec Le plateau circulaire permet le serrage hydraulique ou productivité de profilés extrudés de toutes longueurs
4éme axe CN et contre-palier pour montage a serrages pneumatique des piéces. Surface de bridage a gauche en un seul serrage.

multiples. et a droite du satellite.
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] La machine adaptée a chaque piéce

Série 15K - Variantes
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FZ 15 W MAGNUM high speed,
centre d’usinage avec changeur
d’outils a corbeille, table
porte-piéces indexable 0°/ 180°
et diviseurs CN comprenant
chacun 4 posages

DZ 15K W MAGNUM high speed,
centre d'usinage a double-
broches avec magasin a chaine
pick-up, table porte-piéces
indexable 0°/ 180° et diviseurs
CN pour chargement et
déchargement aisés en

temps masqué.

Domaines d'application

Concept de la machine

) Variantes

Possibil

[04-05]

FZ 15K S five axis high speed plus
avec magasin a chaine pick-up et
diviseur pivotant CN 2 axes pour
usinage sur 5 faces.

FZ 15 S high speed avec
changeur d’outils a corbeille

et table fixe. Une place
conséquente pour les montages
et les diviseurs CN pour
I'usinage multi-faces en un seul
serrage.

www.chiron.de



] Précision et dynamique top niveau

Usinage complet simultané sur 5 axes

Vos avantages:

I Précision maximum en fonctionnement simultané et en mode positionnement

I Excellent état de surface

I Diviseur pivotant 2 axes intégré avec systémes de mesure directe

I Alimentation des énergies intégrée pour moyen de serrage sur le plateau circulaire
I 4eme axe entrainé avec plage de pivotement + /- 120°

I 5eme axe avec entrainement direct digital par moteur TORQUE jusqu‘a 1.000 tours / min

I Préparé pour automatisation avec palettes porte-pieces équipées de systemes
de serrage point zéro.

Pour I'usinage sur 5 faces, les centres de
production Chiron allient flexibilité, productivité
et précision optimale.
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Domaines d’application [04-05]

Concept de la machine [06-09]
Variantes [10-11]
) Possibilités d’extension [12-21]
Prestations de service [22-23]

Le centre d’'usinage CHIRON FZ 15 S five
axis permet d’obtenir des états de surface
de haute qualité, de réaliser les plus fines
structures, d'usiner des rainures, poches,
ajustements et géométries; tout ceci
rapidement, a moindre co(t et avec un
process sar.

La FZ 15 S five axis assure des temps
d'usinage/piece les plus courts grace a
son changeur d’outils a corbeille exclusif
CHIRON. Combiné aux avances rapides
en X /Y /Z et aux diviseurs CN pivotants
dynamiques, les temps morts sont réduits
au plus bas.

1 Diviseurs pivotants CN 2 axes
avec surfaces de serrage supplémentaires a
droite et a gauche du plateau circulaire:
- Plage de pivotement + /- 120°
- Plateau circulaire rond @ 280 mm
ou carré 450 x 450 mm
- Vitesse de rotation 5éme axe jusqu’a 1.000 tours / min
- Systémes de mesure directs
- Trame de trous filetés M 16 x @ 15H7x 50 mm
- Charge admissible 320 kg

2 Centre d'usinage a double broche DZ 15 W
avec changeur d’outils a corbeille pour |'usinage
5 axes avec table porte-piéces indexable 0° / 180°
et diviseurs pivotants CN 2 axes intégrés.

La FZ 15K S five axis permet d'usiner FZ 15K S five axis avec magasin a chaine
entiérement deux piéces en un seul serrage pick-up, diviseurs pivotants CN 2 axes avec
avec une excellente qualité de surface. deux plateaux circulaires et une technique

d’entrainement TORQUE sans entretien.
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] Fabriquer avec plus d’efficacité et avec
un meilleur rendement

grace a l'usinage bi-broches et I'indexage de la table porte-piéces

La combinaison de 2 broches et d’un quadruple dispositif de serrage permet
d’économiser jusqu’a 40 % des colts avec productivité doublée.

Vos avantages:

I Bi-broches — double productivité

I Bi-broches + 4 posages = un seul changement d’outil pour
4 piéces = réduction des temps morts

Machine de production avec la robuste table porte
-pieces automatique éprouvée pour une longévité maximum

Temps copeau a copeau ultracourts de 1,7 secondes

Table porte-piéces indexable avec acces optimum au chargement et
déchargement sans danger et en temps masqué pendant |I'usinage.

Structure avec diviseur pivotant 2 axes CN ou diviseur CN avec montage
de base pour une production sur plusieurs faces a haut rendement

Davantage d'espace de travail pour grandes pieces ou serrages multiples Table porte-pieces indexable pour le
chargement et déchargement en temps masqué

avec charge élevée sur la table et grandes
surfaces de serrage, trame de trous filetés et
distribution centrale de I'alimentation en
énergie.
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Domaines d’application [04-05]

Concept de la machine [06-09]
Variantes [10-11]
) Possibilités d’extension [12-21]
Prestations de service [22-23]

0 g 0

L'effet multiplicateur: plusieurs broches,
plusieurs tranchants, plus de profit.

L'utilisation des centres d’usinage
multi-broches CHIRON permettent

a leur utilisateur d’augmenter leurs
performances de multiples fagons.
Machine, changement d’outils et outils
modernes de haute performance
parfaitement adaptés les uns aux autres
dans le but de garantir un déroulement
des process en toute sécurité.

e et e e
FRy FEN

Les centres d’usinage de la série 15 sont Copeaux et réfrigérant tombent directement Fenétres latérales intégrées dans le carter
disponibles avec table a indexage alternatif dans le grand bac d'évacuation central. de protection. Bonne visibilité dans I'espace
et axe rotatif intégré. Pour |'usinage intégral d’usinage. Idéal pour la mise au point axe

de pieces complexes en un seul serrage, les rotatif CN pivoté.

diviseurs pivotants CN 2 axes peuvent étre
intégrés.




