Vorsprung in Sekunden

Leistungsstarke, ein- und zweispindlige Fertigungszentren
fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung

www.chiron.de




| CHIRON Baureihe 18

Hochleistungs-Fraszentren — kompakt, stark und prazise

Fertigungszentren der CHIRON Baureihe 18 geho-
ren hinsichtlich Zerspanleistung, hoher Arbeitsge-
schwindigkeit, Prazision und Zuverlassigkeit zu den
weltweit besten Werkzeugmaschinen ihrer Klas-
se. Sie verfligen Uber enorme Leistungsreserven fur
starkes Frasen. Zahlreiche Konfigurationsmaoglich-
keiten und Ausstattungsoptionen ermoglichen die
ideale Losung fur jede Aufgabe.

Maschinenmodelle der Baureihe 18 sind als Ein-
oder Doppelspindler lieferbar. Entweder mit dem
blitzschnellen Korb-Werkzeugwechsler oder mit
Pick-up-Werkzeugmagazin.

Mit Span-zu-Span-Zeiten ab 1,9 s, Eilganggeschwin-
digkeiten bis 60 m / min und Achsbeschleunigungen
bis 10 m / s? setzt die Baureihe 18 Bestmarken in
der Produktivitat. Aufgrund des modularen Auf-
baus lasst sich jede 18er-Basismaschine zu einer
perfekten Individuallésung zusammenstellen. Ihr
Nutzen mit der Baureihe 18: Uiberlegene Zerspanlei-
stung, Prazision und Verfugbarkeit bei geringeren
Stlckkosten.

DZ 18 W MAGNUM high speed (Abbildung) }
Doppelspindel-Fertigungszentrum mit Korb-
Werkzeugwechsler (2 x 12 Werkzeugplatze)

und Werksttckwechseleinrichtung fir das
hauptzeitparallele Be- und Entladen.

CHIRON Baureihe 18
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B  Top-Performance fiir die prozesssichere Teilefertigung

Vertikalfrasen auf hohem technischen Niveau

1

Automotive-Industrie: Individuelle Losungen fur die produktive Felgenbearbeitung auf der Vorder- und Ruckseite z. B. Aluminiumfelge (24", @ 550 x 270 mm)

il

CHIRON ist mit seinen Maschinen- und Fertigungs-
konzepten der Baureihe 18 seit vielen Jahren ein
weltweit bewdhrter Partner fur:

Automobilindustrie und Zulieferbetriebe
Maschinenbau

Aerospace

Hersteller von:

- Werkzeugen

- Hydraulik- und Pneumatikteilen

- Armaturen und Beschldgen

- Elektro- und Elektronikkomponenten

- u.v.a.
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) Einsatzbereiche
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Automotive: Doppelspindliges 5-Achs-
Komplettbearbeiten von Fahrwerk-Kompo-
nenten (satzweise linke und rechte Teile),

z. B. Achsschenkel

(LxBxH:355x270 x 180 mm)

Maschinenbau: Bearbeitung langer Bauteile,
z.B. Messerbalken fur eine Schneidemaschine
(LxBxH:475 x50 x 27 mm)

Maschinenbau: 5-Achs-Simultanbearbeitung
von Werkstticken aus hochfesten Stahlen mit
hoher Prazision und Oberflachengtite, z. B. Turbi-
nenschaufeln (L x B x H: 200 x 65 x 30 mm)

Automotive: Stlickkostenginstige Mehr-
spindel-Bearbeitung von Bremssystemen,
z. B. Bremssattel (L x B x H: 300 x 170 x 90 mm)

Automotive: Gehdusebearbeitung jeglicher
Art, z. B. Turbolader fur Verbrennungs-
motoren (L x B x H: 250 x 220 x 140 mm,
Gewicht 12 kg)

www.chiron.de



Das Prinzip — vertikal, kraftvoll, robust

fur erstklassige Prozessergebnisse
und kompromisslose Bearbeitungsqualitat

Konzeptionelle Vorteile:

Vertikal-Fahrstanderprinzip

Extrem stabiles, robustes Maschinenbett aus Mineralguss
Kompaktes Design fur hohe Flachenproduktivitat

Hohe thermische Stabilitat

Digitale Direktantriebe und Fiihrungen auBerhalb des Arbeitsraums
Hohe Lauf-, Positionier- und Dauergenauigkeit

Hohe Zerspanleistung und Prazision

Hohes Drehmoment und Spindelleistung

GroBe Verfahrwege fir ein breites Werksttckspektrum
Langbettversion mit bis zu 6.000 mm Verfahrweg in der X-Achse
Vollgekapselter Arbeitsraum

Schutzabdeckungen im Arbeitsraum aus Edelstahl

Sehr gut einsehbarer und zuganglicher Arbeitsraum

Glatte, steil abfallende Wande fur idealen Spanefluss,

direkt in den Spaneforderer (zentraler Spaneauswurf)

Flexible Maschinenaufstellung durch Spaneentsorgung,
wahlweise mit Auswurf seitlich oder nach hinten

Wartungsarm und langlebig

Servicefreundliche Zuganglichkeit zu allen Aggregaten

Abdeckkonzept: Vollgekapselter Arbeitsraum Werksttckwechseleinrichtung fur das Zentraler Spanefall: Spane und Kuhlmittel
mit Schutzabdeckung aus Edelstahl-Lamellen. hauptzeitparallele Be- und Entladen mit gelangen direkt in den groBBen, zentralen
NC-Schwenkrundtischen, Gegenlagern und Entsorgungsschacht.
Mediendurchftihrung.

6 1 CHIRON Baureihe 18



Einsatzbereiche [04-05]

) Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
Ausbaumoglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

DZ 18.2K W MAGNUM >
Hochproduktives Doppelspindel-Fertigungszentrum
mit Ketten-Werkzeugwechsler, integrierter
Werkstlckwechseleinrichtung 0° / 180°

fur das hauptzeitparallele Be- und Entladen.

|
P ¥
1 Alle CHIRON-Fertigungszentren basieren auf dem d "l;
Vertikal-Fahrstander-Prinzip mit 3 Achsen im - -

Werkzeug. Dadurch ist die Genauigkeit der Maschi-
ne unabhéngig vom Werksttickgewicht, so dass stets
hochste Prazision erzielt wird.

Gute Einsicht und Zuganglichkeit zum
Arbeitsraum.

www.chiron.de




Module fir jeden Einsatz

Einzigartige Vielfalt fir maximale Flexibilitat
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FZ 18 S high speed mit Korb-Werkzeugwechsler, Starrtisch und groBem Arbeitsraum fur den universellen Einsatz.
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CHIRON Baureihe 18

Prozessvorteile:

I Spindeldrehzahlen bis 20.000 min™’

I Werkzeugwechselzeit ab 0,9 s

I Span-zu-Span-Zeitab 1,9 s

I Achsbeschleunigung bis (X-Y-Z) 5 -7 - 10 m / s?
I Eilgange bis 60 m / min

I Bis zu 195 Werkzeugplatze

I Werkzeugschnittstelle SK 40 / HSK-A 63
I Werkzeugdurchmesser bis 180 mm

I Werkzeuglange bis 300 mm

I Werkzeuggewicht bis 10 kg

I Automatischer Werkstiickwechsel 3,5 s

I Hohe Produktivitat auf kleinstem Raum



Einsatzbereiche [04-05]

) Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
Ausbaumoglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

Die Fertigungszentren der Baureihe 18 1 CNC-Steuerungen, wahlweise von Siemens oder
sind modular aufgebaut und erméglichen Fanuc lieferbar.

mit ihren bewahrten Komponenten die
ideale Anpassung an unterschiedliche
Aufgabenstellungen.

2 CHIRON Korb-Werkzeugwechsler
mit 20 Platzen (SK 40 / HSK-A 63):
- Hohe Produktivitat durch kirzeste Wechselzeiten
ab 0,9 s und Span-zu-Span-Zeiten ab 1,9 s
- GroBe Werkzeugdurchmesser und Werkzeuglangen
- Einsatz von Spezialwerkzeugen, Werksttickgreifern
und Winkelkopfen

3 Automatischer Werkzeugwechsel im Pick-up-Verfahren
ab 1,0 s (56 Werkzeugplatze HSK-A 63). Zum Modellspektrum
der Baureihe 18 gehoren auch hochproduktive Doppelspindel-
Fertigungszentren (2 x 30 Werkzeugpldtze HSK-A 63).

4 Hintergrundmagazine fur die hauptzeitparallele Bereit-
stellung von 195 bzw. 2 x 83 Werkzeugplatzen.

Integrierte Werksttickwechseleinrichtung 0° / 180° 2-Achs-NC-Schwenkrundtisch mit einer oder zwei Individuelle Lésungen fiir die hochproduktive
fur das hauptzeitparallele Be- und Entladen mit Planscheiben. Die Planscheibe bietet die Moglichkeit Felgenbearbeitung.
2 x 4. NC-Achse beidseitig und Gegenlager fur hydraulischer bzw. pneumatischer Werkstiickspannung.

Spannbriicke zur Mehrfachaufspannung.

www.chiron.de




Fur jedes Teil die passende Maschine

Baureihe 18 - Varianten
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chiron
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DZ 18.2K W MAGNUM high speed
Doppelspindel-Fertigungszentrum mit
Pick-up-Kettenmagazin (2 x 30 Werk-
zeugplatze), Werksttuckwechseleinrich-
tung 0° / 180° fur bequemes, haupt-
zeitparalleles Be- und Entladen und
NC-Schwenkrundtischen (4. Achse).

FZ 18 S high speed

mit Korb-Werkzeugwechsler
und Starrtisch. Jede Menge
Platz fur Vorrichtungen und
NC-Rundachsen fur die Mehr-
seitenbearbeitung in einer
Aufspannung.

Maschinenkonzept

Varianten
aumaglichkeiten

Dienstleistungen

FZ 18 S five axis high speed
mit Korb-Werkzeugwechsler
und voll integriertem 2-Achs-
Schwenkrundtisch z.B. fur
die hochproduktive 5-Achs-
Bearbeitung von Felgen.

FZ 18 L high speed

mit Korb-Werkzeugwechsler
fur die leistungsstarke und
schnelle Langbettproduktion
im Pendelbetrieb oder Mehr-
fachspannung bis 8.000 mm.

www.chiron.de



Prazision und Dynamik auf hochstem Niveau
5-Achs-Simultan- und Komplettbearbeitung

lhre Vorteile:

I Hochste Prazision im Positionier- und Simultanbetrieb

I Hervorragende Oberflachenqualitat

I Integrierter 2-Achs-Schwenkrundtisch mit direkten Mess-Systemen
I Integrierte Medienzufihrung fur Spannmittel auf der Planscheibe
I 4. Achse mit Schwenkbereich + /- 110°

I 5. Achse mit TORQUE-Antrieb bis 100 min-'

I Vorbereitet fur die Automatisierung durch Werkstlcktragerpaletten
mit Nullpunkt-Spannsystemen

Integrierter 2-Achs-NC-Schwenkrundtisch
mit 2 Planscheiben.
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Einsatzbereiche [04-05]

Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
) Ausbauméglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

1 2-Achs-NC-Schwenkrundtisch
mit zusatzlichen Aufspannflachen rechts und
links der Planscheibe:
- Schwenkbereich + /- 110°
- Planscheibe rund bis @ 450 mm
oder quadratisch 450 x 450 mm
- Drehzahl 5. Achse bis 100 min”'
- Direkte Wegmess-Systeme
- Rasterbohrbild M 16 x @ 15H7 x 50 mm
- Transportlast 320 kg

2 Doppelspindel-Fertigungszentrum DZ 18 W
mit Korb-Werkzeugwechsler, Werksttckwechsel-
einrichtung 0°/ 180° und darin integrierten 2-Achs-
NC- Schwenkrundtischen fr die 5-Achs-Komplett-
bearbeitung in einer Aufspannung bei hoher
Oberflachenqualitat.

2-Achs-NC-Schwenkrundtisch Maschinenmodelle der Baureihe 18 eignen sich

mit quadratischer Planscheibe (450 x 450 mm). sowohl! fur die Volumenzerspanung mit bis
zu 500 cm3/ min als auch fur Feinstbearbei-
tungen mit glanzenden Oberflachen.

www.chiron.de




] Geringere Stlickkosten

durch Mehrspindelbearbeitung und automatischen Werksttckwechsel

DZ 18.2K W MAGNUM

Die Kombination von 2 Spindeln und einer 4-fach-Spannvorrichtung ergibt
eine Kosteneinsparung von bis zu 40 % bei doppelter Produktivitat.

lhre Vorteile:

Zwei Spindeln - doppelte Produktivitat

Zwei Spindeln + 4-fach-Aufspannung = nur 1 x Werkzeugwechselzeit
bei 4 Teilen; reduzierte Nebenzeit

Je nach Bedarf mit superschnellem Korb-Werkzeugwechsler
oder bewahrtem Kettenwerkzeugmagazin

Kirzeste Span-zu-Span-Zeiten ab 1,9 s

Werkstlickwechseleinrichtung mit Mittentrennwand und bester
Zuganglichkeit zum gefahrlosen hauptzeitparallelen Be- und Entladen

Aufbau mit 2-Achs-NC-Schwenkrundtisch bzw. NC-Rundtisch
mit Grundvorrichtung fir profitable Mehrseitenbearbeitung

Mehr Arbeitsraum flr groBere Werkstlcke bzw. Mehrfachaufspannungen
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Werkstuickwechseleinrichtung mit zentralem
Verteiler fur Energiezufiihrungen fir das haupt-
zeitparallele Be- und Entladen mit hoher Tisch-

zuladung, groBen Aufspannflachen und Raster-
bohrbild.



Einsatzbereiche [04-05]

Maschinenkonzept [06-09]
Varianten [10-11]
) Ausbauméglichkeiten [12-21]
Dienstleistungen [22-23]

Der Multiplikator-Effekt: Mehr Spindeln,
mehr Schneiden, mehr Profit

Mit dem Einsatz von CHIRON-Mehr-
spindel-Fertigungszentren in Verbindung
mit einer Werksttckwechseleinrichtung
und modernen Hochleistungswerk-
zeugen erzielen Anwender vielfache
Leistungssteigerungen.

Fertigungszentren der Baureihe 18 sind mit Spane und KuhImittel gelangen direkt in den Sehr gute Einsehbarkeit in den Arbeitsraum
schneller Werksttckwechseleinrichtung grofB3en zentralen Entsorgungsschacht. und Prozessbeobachtung. Ideal zum Einfahren
lieferbar. Fur die Komplettbearbeitung komplexer bei geschwenkter NC-Rundachse.

Werkstiicke in einer Aufspannung kénnen darin
1- bzw. 2-Achs-NC-Schwenkrundtische integriert
werden (4. bzw. 5.Achse).

www.chiron.de




