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CHIRON MILL Baureihe
Modulare Maschinen für
kundenindividuelle Anforderungen

CHIRON Baureihe MILL

Die CHIRON MILL Baureihe bietet 
beste Voraussetzungen für eine 
hochproduktive Zerspanung und 
präzise Bearbeitungsergebnisse.
Die Maschinenmodelle dieser 
Baureihe sind stabil, zuverläs-
sig und wartungsarm. Eine der 
besonderen Stärken liegt in der 
hohen Fräsleistung.

Das variantenreiche CHIRON 
Optionsprogramm ermöglicht die 
individuelle Anpassung auf den 
Anwendungsfall.
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Jedes Teil – ein Gewinn
Vom Kleinteil bis zum Großwerkstück, präzise
und stückkostengünstig komplettbearbeiten

CHIRON Baureihe MILL

Aerospace: Wing Rib (großes kubisches Werkstück Länge: 1.600 mm, mit hohem

Zerspanungsanteil als tragendes Strukturbauteil für Mittelstreckenjets)

CHIRON ist mit seinen MILL Maschinen- und
Fertigungskonzepten seit vielen Jahren ein
bewährter Partner für viele Branchen:

I Automobilindustrie und Zulieferbetriebe
I Nutzfahrzeugindustrie und Zulieferbetriebe
I Maschinenbau
I Medizintechnik
I Aerospace
I Hersteller von:
 - Werkzeugen
 - Hydraulik- und Pneumatikteilen
 - Armaturen
 - Beschlägen/Schliess-Systemen
 - Optischen Geräten
 - Elektro- und Elektronikkomponenten
 - u.v.a.
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1 Präzisionswerkzeuge: Fräsen, Bohren,

 Gewinden und Drehen in einer Aufspannung,

 z.B. komplexe Stufenwerkzeuge

2 Maschinenbau: 5-Achs-Simultanbearbeitung

 von Werkstücken aus hochfesten Stählen mit

 hoher Präzision und Oberfl ächengüte, 

 z. B. Turbinenschaufeln

3 Automotive: Gehäusebearbeitung 

 jeglicher Art, z. B. Turbolader für 

 Verbrennungsmotoren (Gewicht: 12 kg)

4 Maschinenbau: Bearbeitung langer

 Profi lbauteile, z. B. Aufnahme-Winkel für 

 Textilmaschinen (Länge: 1.700 mm)
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I Einfacher, robuster Grundaufbau

I Wartungsarm und langlebig

I Große Verfahrwege bei kompakten Maschinen-Außenmaßen

I Hohe Steifi gkeit und thermische Stabilität

I Digitale Direktantriebe und Führungen außerhalb des Arbeitsraumes

I NC-Rundtisch mit verschleißfreier TORQUE-Antriebstechnik

I Vollgekapselter, kranbeladbarer Arbeitsraum

I Schutzabdeckung mit Edelstahl-Lamellen

I Verfahrbares Kommandopult

I Gute Einsicht und guter Zugang zum Arbeitsraum

I Maschinenbett mit integrierter Kühlmittel- und Späneabfuhr

I Späneentsorgung wahlweise seitlich oder nach hinten

I Glatte, steil abfallende Wände ermöglichen idealen Spänefl uss

I Kettenmagazin für Werkzeuge in den Fahrständer integriert und

 durch Abdeckung vor Spänen und Kühlmittel geschützt

I Fundamentfreie Aufstellung

CHIRON Baureihe MILL

Kraft, Dynamik und Präzision
CHIRON MILL – entwickelt um schneller und sicher zu sein

Konzeptionelle Vorteile:
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1 Hohe Fräsleistung und Dynamik 
 im Bearbeitungsprozess

2 Höchste Präzision
 Hohe Lauf-, Positionier- und Dauergenauigkeit

3 Wartungsfreundlich und gut zugänglich 

4 Kranbeladung
 Einfache Beladung von großen und schweren

 Vorrichtungen sowie Werkstücken

MILL 2000 mit NC-Schwenkkopf

und integriertem NC-Rundtisch
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Hightech für höchste Ansprüche
Module für jede Anforderung

CHIRON Baureihe MILL

I Hohe Fräsleistung

I Beste Präzision 

I Hervorragende Oberfl ächenqualität

I Kraftvolle Spindel bis 75 kW Antriebsleistung

I Spindeldrehzahl bis 20.000 min-1

I Kurze Positionier- und Anfahrtzeiten durch Eilgänge bis 60 m / min

I Span-zu-Span-Zeit ab 2,9 s

I Anzahl Werkzeuge bis 163

I Werkzeugschnittstelle SK 40 oder HSK-A 63 

I Werkzeugdurchmesser bis 160 mm

I Werkzeuglänge bis 370 mm

I Geeignet für Trockenbearbeitung und Minimalmengenschmierung

MILL Prozessvorteile:

MILL 3000: Pendelbetrieb mit aufgebauter, spänesicherer Mittentrennwand 
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1 NC-Schwenkkopf
 mit einem stufenlosen Schwenkbereich bis ± 110°.

 Dieser zeichnet sich durch höchste Steifi gkeit

 und Schnelligkeit aus

2 Die MILL Baureihe kann je nach Bedarf mit

 CNC-Steuerungen von Siemens, Fanuc oder

 Heidenhain geliefert werden

3 Automatischer Werkzeugwechsel
 im Pick-up-Verfahren ab 1,5 s

 (24 / 40 / 60 Werkzeugplätze)

4 Die Bereitstellung von Werkzeugen aus dem

 Hintergrundmagazin (92 oder 163 SK 40 bzw. 

 HSK-A 63 Werkzeugplätze) erfolgt hauptzeitparallel
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5 Die C-Achse lässt sich als NC-Rundtisch oder

 als Drehspindel bis 1.000 min-1 auslegen

6 Standard-Rundtisch-Grundvorrichtung
 mit Gegenlager, Wangen mit Anschlusskupplung

 und Quicklocator zur Aufnahme von 

 Spannvorrichtungen

7 Integrierter 2-Achs-Schwenkrundtisch
 mit 2 Planscheiben.
 Die Planscheiben bieten die Möglichkeit hydraulischer

 oder pneumatischer Werkstückspannung
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Für jedes Teil die passende Maschine
CHIRON MILL - Varianten

CHIRON Baureihe MILL

Die MILL Modelle 3000 / 4500 / 6000 / 8000 zeichnen sich durch große Arbeitsräume aus
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MILL 800 fi ve axis mit
integriertem 2-Achs-Schwenk-
rundtisch und 2 Planscheiben

MILL 1250 mit NC-Schwenkkopf
und CHIRON Standard-Rundtisch-
Grundvorrichtung für
individuelle Aufbauten.

DUO MILL 2000 für paarweise 5-Achs-
Bearbeitung von Teilepaaren (LH / RH)

X  800 - 8 000 mm
Y  480 -    920 mm
Z  550 -    715 mm
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Der Sinn für Präzision
5-Achs-Komplettbearbeitung

CHIRON Baureihe MILL
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I Schwenkbereich ± 110°
I Drehbereich 360°
I Planscheiben von Ø 280 bis 630 mm
I Direkte Mess-Systeme
I 6-adrige Energiezuführung

Der 2-Achs-Schwenkrundtisch
bietet die Möglichkeit, Werkstücke 
auf 5 Seiten und in einer
Aufspannung zu bearbeiten

www.chiron.de

1 Integrierter 2-Achs-Schwenkrundtisch mit zusätzlichen

 Aufspannfl ächen rechts und links der Planscheibe

2 Integrierter 2-Achs-Schwenkrundtisch mit zwei Planscheiben

3 Kombination aus NC-Schwenkkopf und im Starrtisch
 integriertem NC-Rundtisch mit Planscheibe Ø 500 mm
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Qualität am laufenden Meter
Automatisierte 6-Seiten-Komplettbearbeitung von der Stange

CHIRON Baureihe MILL

I Multifunktionales Fertigungszentrum: Fräsen, Drehen, Bohren, Gewinden
 sowie Messen erfolgt auf einer Maschine
I Sechsseitiges Komplettfertigen in zwei Aufspannungen
I Die Bearbeitungsqualität wird aufgrund reduzierter Umspannvorgänge
 wesentlich gesteigert
I Auftragsdurchlauf- und Bearbeitungszeiten sowie innerbetriebliche
 Logistikprozesse werden deutlich reduziert
I Hohe Laufautonomie
I Multifunktionale Bearbeitung inkl. Werkstückrückseite 
I Individuelle Material-Zufuhrlösungen
 (Stangenlader / Stangenlademagazin)
I Stangendurchmesser bis 100 mm  

Vorteile:

Stangenbearbeitung: Die Kombination von Schwenkkopf und Drehachse ermöglicht

die automatische Bearbeitung komplexer Teile bei höchster Präzision

Drehen bis 4.500 min-1
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Bohren und Gewindeschneiden Fräsen der Rückseite




